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RUNDBOCKNINGSMASKIN 8344

Amnad for tillverkning av medelstora serier, kan var CNC-
styrda 8344 bocka profiler med variabla radier samt
sektioner. Konstruktionen med tre valsar monterade i en
kassett som tiltas samt justeras i héjd mdjliggér bockning
av mycket komplexa profiler i en och samma operation. De
tre valsarna anvands som farbockningsvals, undervals och
bockvals. Kassettsystemet mdjliggor dven ett utbyte av
valsar av annan dimension (majlig med 70, 80 samt 20mm).
Den unika designen samt placering av de fyra valsarna
eliminerar all mellanliggande hantering av arbetsstycket
mellan férbockning och slutlig bockning. Denna optimerade
arbetsmetod mojliggér dven att lagringsutrymmet runt
sjdlva maskinen kan optimeras, hog repetitivitet uppnas
savdl som en hog produktivitet.

Justeringen av kassetten till de programmerade ldgena
utférs med hjélp av kulskruvar. Nar bockningen ar fardig
Oppnar lasarmen pa maskinens hogra sida for borttagning

av dess bombering.

av arbetsstycket. Om inte en sluten profil tillverkas kan
denna funktion véljas bort i programmeringen.

Maskinen levereras som standard med hérdade och slipade
valsar, 400V 3-fas motor samt 24V kontrollspanning.

» CNC-kontroll med lagringskapacitet om 200 program
i internminnet samt i princip obegrédnsat genom
anslutning av externt USB-minne

Forbockning samt slutlig bockning i samma operation
Alla fyra valsarna ar drivna

Bomberade valsar

Programmerbara axlar

Konstruerad for hogsta noggrannhet

Valsar monterade i utbytbart kassettsystem
Oppningsbar lasarm

Justerbar installning av bombering av undervalsen
Programbackup via extern dator eller externt anslutet
USB-minne
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8344 med g40mm utrustad med kassett for tillverkning av
lameller och reflektorer

Maskinens konstruktion &r baserad pa samma princip som hos évriga modeller i 8344 serien
med undantag fér kassetten. Valsarna har har support utmed hela arbetslangden forinstallning

Valsarna drhardade och har kromerad samt polerad yta foratt undvika marken pa arbetsstycket.
Bombering hos évervalsen utférs genom den éverliggande balken som tiltas 90 grader mot

vaggen for att ge utrymme for det bockade arbetsstycket. Maskinen med 40mm valsdiameter
ar enbart tankt for bockning av aluminium.




Lattanvand kontrollpanel

Programmeringen av maskinen utférs genom olika menyval
tillgangliga pa skdarmen. For att forenkla programmering
ar flera knappar av multifunktionstyp vars funktion dndras
automatiskt ndar menyn andras. CNC maskinen har en
lagringskapacitet om 200 program i internminnet samt
i princip obegransat via ett externt anslutet USB-minne.

Tillvalsutrustning

Justerbart bomberingsstéd

Kromerade valsar

Adipren-belagda valsar eller valsar med spar

Programmerbart platstéd
Kompletterande sdakerhetsutrustning
Inmatning- samt utmatningsutrustning
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Produkter sdsom tuber och
elliptiska former.

Programmet bestar av sektioner dar varje sektion bestar
av ett bockvarde. Detta mojliggor en enkel och snabb
programmering av maskinen fér olika bockningsmoment.
CNC systemet kan arbeta med interpolering dar valsarna
justeras simultant med matningen.

Art.nr. 8344 -401010 -401208 -401507 -401706 -402005
Kapacitet 10/10 12/08 15/07 17/06 20/05
Arbetslangd (w) mm 1008 1258 1508 1750 2008
Max plattjocklek Alu (250 N/mmy?) (t) mm 1,0 08 07 Q06 05
Valsdiameter (a) mm 40 40 40 40 40
Motoreffekt kW 0,75 Q0,75 0,75 0,75 0,75
Max matningshastighet m/min 46 46 46 4,6 4,6
Nettovikt kg 650 700 750 800 850

-550715 -600720 -601010 -701020 -801025 -901030 -601208 -701215 -801220
Kapacitet 7/15 7/20 10/10 10/20 10/25 10/30 12/08 1215 12/20
Arbetslangd (w) mm 740 740 1020 1040 1040 1040 1250 1290 1290
Max plattjocklek Stal (400 N/mm?) (t) mm 1,5 20 10 20 25 30 03 1,5 20
Valsdiameter (@) mm 55 60 60 70 80 90 60 70 80
Motoreffekt kW 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 Q0,75 0,75
Max matningshastighet m/min 6,3 69 69 8,1 92 104 69 81 92
Nettovikt kg 650 650 650 650 700 750 700 700 750

Kapacitet

-901225

-701510

-901520

-701707

-801712 -901716

-802010

-902015

20/15

i Arbetslangd (w)

2040

Max plétjocklek Stal (400 N/mm?) (t)

1,5

Valsdiameter (@)

90

Motoreffekt

Max matningshastighet

Nettovikt

Forbockningskapacitetet dr ca 70% av det angivna materialet




