Klippning. Bockning. Formning.
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Valkommen till den nya tiden!

RAS visar den snabbaste och mest revolutiondra kantmaskinen
som finns ... RAS TURBObend

Utvecklad fér byggnads- och ventilationsplatslagare, ar TURBObend fram-
trddande, redan genom sin Cockpit-design. Darutéver presenterar RAS den
snabbaste, modernaste, anvandarvanligaste, noggrannaste och effektivaste
kantmaskinen, som Ni idag kan finna pa marknaden.

Det mest otroliga med TURBObend &r blandningen av perfekt maskin-
kvalité och anvandarvanlighet. Solida, stabila och styva konstruktions-
detaljer lamnar inget dvrigt att 6nska med hansyn till bockkvalité. Ni
kommer att dverraskas av hur snabbt, exakt och enkelt, ni i framtiden kan
tillverka era detaljer. Sa snart som ni byter plattjocklek, stéller maskinen
automatiskt in sig fér det nya materialet. GlIomt &r rustika rattar for
bockprismat. Tillat er inga kompromisser, for i slutdndan gér ni er vinst med
kvalitets-detaljer, som snabbt och noggrant kan monteras pa byggplatsen.

Varifran kommer denna precision och snabbhet?

RAS-ingenjdrerna anvander sig av Finite-element-berakning for konstruktion
av varje maskindetalj med hansyn till fjadring, spanning och férvridning.
Detta system har hjélpt till att konstruera bockprismat som en torsionsléada,
som bara kan forvrida sig 5/1000 dels grader - och detta vid maximal
plattjocklek pa 1,5 mm. En enda blick pa det breda och stora bockprismat
racker och ni vet varfor bockningarna, aven vid langa detaljer blir sé otroligt
raka.

Modernaste styrteknologi och dynamiska drivmotorer svéanger bockprismat
med otroligt snabba 80 per sekund, exakt till dnskad vinkel. Det bakre
anslagssystemet med borstfria AC-servomotorer positionerar detaljerna
exakt for varje bockning. Med standard bakre anslag &r maskinen méangsi-
digt anvandbar och samtidigt sa kompakt att den passar i varje verkstad.

Om ni tidigare haft manga 6nskningar betraffande en kantmaskin, séa
uppfyller TURBObend dem alla.




Komponenter-na pa TURBObend

Bockprisma

Den viktigaste komponenten pa en kantmaskin &r bockprismat. Svéangrorel-
sens precision ar det som direkt ger bockningsvinkelns noggrannhet. Darfor
har RAS sérskilt beaktat denna konstruktionsdetalj. Genom optimering av
Finite-element-metoden, har bockprismat erhallit sin utmérkande styvhet
och solida form. Med snabba 80° per sekund, svanger den rampstyrd till
exakt bockningsvinkel. Detta 6kar snabbheten i er tillverkning och ni nar den
exakta och repeternoggranna vinkel, som ni alltid onskat er.

Den automatisk bockvinkelinstallningen ... forutsattningen for
noggrant arbete!

Ni vill med en CNC-styrd maskin utveckla er verksamhet? Da stor det er
sakert att ni med alla andra kantmaskiner maste stélla in plattjockleken med
rustika handdrivna rattar. RAS sétter den patenterade plattjockleksinstallnin-
gen i ett nytt ljus. P4 mindre dn 10 sekunder staller TURBObend auto-
matiskt in sig pa den nya plattjockleken. Och, da bockprismat ror sig inte
bara upp och ned, utan samtidigt aven inat och utat, kan ni bocka upp till
1,2 mm plat med den 10 mm breda kantskenan. For tjockare plat anvander
ni den 20 mm breda kantskenan. Vad mer kan dstadkommas? Nu kan ni
dven bocka exaktare radier. Ni kan bocka plastbelagd och lackerad plat utan
repor och bockningsvinkeln ar alltid exakt och repeternoggrann, eftersom
det nu inte langre beror pa operatéren, om plattjockleken ar riktigt installd.

Varfér ar bockprismats instéllning sa viktig?
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RAS TURBObend ... konstruel

Ergonomi

Redan den forsta
anblicken avslojar:
TURBObend &r i
sin design ergono-
miskt anpassad
till operatoren.
Den utsvangda
Touch% More-
styrningen ger
operatéren basta
Overblick dver
bildskarmen néar
han star vid mitten
av maskinen.
Vidare bor framhallas det kompakta bakre anslaget, vilket
gor att maskinen passar dven i de minsta verkstaderna.

Overprisma

Ett innovativt excenter-kndarmssystem och modernaste

regleringsteknik férenar snabba rérelser och hog

spannkraft. Darigenom kan slutna omslag tillverkas i

basta utforande. Om bockningsdetaljen skall ha ett

Oppet omslag, kan dverprismat positioneras pa varje
slutningsmatt. Satsa pa

exakta omslag! Satsa pa Underprisma
en RAS TURBObend... Vi betraktar nu harnast
underprismat. Underpris-
Overprismat har aven mer mats djupa ladkonstruktion
att erbjuda. Om en maskin ar, for maximal stabilitet,
snabbt skall betala sig, beror direkt forbundet med
det pa snabbheten. Over- sidostativen. Det erbjuder
prismat sluter fran 120 mm optimal styvhet mot vrid-
pa snabba 1,8 sekunder. ning och fjadring. Denna
T Jamfor lugnt detta varde kompakta konstruktion gor
?:;;f;g:i:’t‘;ﬁ::f;ﬂm med andra maskiner. .. att ni, aven efter ménga ér,
snabba rérelser av éverprismat. fortfarande kan tillverka i
B Utslagsgivande fér hur exakta bockningsdetaljer. gf’::::;:ﬂ";; ‘L';‘:ﬂg:a"
manga bockprofiler som nedat, bakom underprismat.

kan framstéllas i en maskin,
: ar det fria omradet runt

/ om oOverprismat. En

30° skarpskena ger all den
mojlighet ni behdver, dven

for komplicerade platdetaljer.

For aluminium och zinkplat

erbjuder RAS en 1,5 mm

och en 2,5 mm radieskena.

Overprismat med stora fria
ytor runt verktyget.



ad for framtiden!

Bakre anslag och platupphallarsystem

Bakre anslaget positionerar platen pa exakt matt. Samtidigt
understoder platupphéllarsystemet platen, sa att ope-
ratoren inte behover halla platens vikt. Lat oss betrakta
hela systemet mer exakt.

Forst finns valet mellan framre fjaderstéalsfingrar eller
fasta anslagsfingrar. Drivnin- s |
gen av bakre anslaget sker 'Y
med en borstlos AC-servo-
motor. Den stéller in platen
snabbt och noggrant, pad min-
dre @n 2 sekunder, pa varje
matt inom 1000 mm:s
anslagsdjup. Hela bakre
anslaget ar parallellstyrt och
utrustat med ett digitalt
matsystem. Med RAS De bakre anslagsfingrarna ar
TURBObend ir allt s& enkelt: ~ fasade, for att inte limna
den exakta anslagspositione- EdOrs eponiplece.

ringen ger exakta skankelmatt

och noggranna bockningsdetaljer.

Nar ni vrider platen pa bordet, férsvinner anslagsfingrarna
automatiskt ner i bordsytan. Over de speciellt utformade
bakre anslagen kan man skjuta en plat utan att den repas.

RAS TURBObend: en kantmaskin som innehéaller allt som
ni behdver for tak- och vagg-profiler. Varfor? Jo, for att
- I RAS har fragat manga kunder pa marknaden hur de vill ha
‘ \ | —— ' : en perfekt kantmaskin. Resultatet har ni framfor er: RAS
' g TURBObend. Ert val av kantmaskin.

Kontakta oss fér en demonstration. Vi besvarar garna
era fragor och visar hur ni kan sdnka kostnaderna i er
produktion. Det lénar sig. Garanterat.

Bakifran sett, syns det kompakta
byggsaittet, vilket gor att TURBO-
bend passar dven i de minsta
verkstdaderna.

till omslagen, utan att lamna underprismat (tillval) har ni den
nagra mérken i platen. optimala utrustningen, dven nar
det gar tufft till.

Med de framre fjdderstals- Med de framre fasta anslags-
fingrarna (standard) trycker ni fingrarna och urfrasningar i




Med fingret som ritstift

Med den revolutionéra 15" Touch&More-styrningen blir fingret som
ett ritstift. Drag enkelt skankeln till dnskat matt och dnskad vinkel. Ni
kan med samma geometri bocka en 2 mm:s aluminiumplat eller en
0,75 mm:s stalplat. For inmatningen finns ett tangentbord och en
skrivmaskin till forfogande i undre beréringsfaltet.




De lagrade programmen finner
man snabbt och enkelt i det over-
siktliga programbiblioteket. For
framstallning av grafiken erbjuder
Touch&More en fotofunktion eller
ni lagger in en bild av detaljen fran
er produktkatalog.
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CADalyzern framstaller fran profil-
ritningen det fardiga bocknings-
programmet. Den visar samtidigt
programmet, detaljen och de aktu-
ella bockningsstegen. Enkel
mandvrering betyder aven: auto-
matisk beradkning av tillklipp och
skalenlig visning av verktyg och
maskinkomponenter.

LIP PART
dests WA dent a8 s

Efter programstarten visar grafiken
vilken fotbrytare som operatdren
skall trycka in. Med fritt valbara
operatdrsanvisningar sasom "vrid-
ning”, “vandning” eller “farg
uppat” kan aven mindre erfarna
operatorer framstalla perfekta

bockningsdetaljer.

| programinformationen faststaller
ni programdata. Har bestdmmer ni
aven plattjocklek, materialsort och
de tillhérande teknologitabellerna
for vinkelkorrigering och avdrags-
matt.
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Utrustningsanvisningarna visar vilka
verktygssegment som behdvs och
pa vilket stélle i maskinen. Denna
information erhéller operatéren for
overprisma, bockprisma och under-
prisma. For enkel verktygsmonte-
ring visar Touch&More verktygsfor-
men grafiskt.

Den som bara tillfalligt arbetar vid
maskinen anvander EasyGo-
manovreringen. Vinkel, anslags-
matt, plattjocklek matas in och
sedan &r det bara att kora igang.
Den som bara vill bocka efter
6gonmatt trycker helt enkelt pa
punktknapparna, for att utfoéra
maskinens rorelser.
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Tekniska data RAS TURBObend

Plattjocklek max (400 N/mm?) 1,5 mm
Arbetsbredd 3150 mm
Anslagsdjup (standard) 6 - 1000 mm
Anslagsnoggrannhet +/-0,15 mm
Overprismats 6ppningshéjd max 120 mm
CNC bockprismainstallning max 5,5 mm
Arbetshojd 850 mm
Maskinbredd 4320 mm
Maskindjup 1400 mm
Maskinhojd 1380 mm
Vikt netto ca 2800 kg
Lufttryck 5,5 bar
Motoreffekt 3 kW
Hastigheter

Overprismats slutningshastighet 66 mm/s
Bockningshastighet max 80 Grad/s
Anslagshastighet 6-1000 mm 19s

Vi forbehéller oss ratten till &ndringar.

http://www.RAS-online.de
e-mail:Info@RAS-online.de
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